Idealni typ pro prvni kroky v kouzelném svété tichého elektrického letu. Vyborny model pro
létani v malych prostorech zahrad, parkii a hiist’.

Charakteristika modelu:

Malé rozmeéry, jednoducha stavba a montaz, pritazlivy vzhled, moderni konstrukéni materialy, tichy elektricky
pohon, nizka hmotnost, vyborna stabilita, pomaly let, dlouh4 doba chodu motoru.

Technické udaje:

rozpeti kiidla ......cocveeveiiiieieiee e, 900 mm  hmotnost prazdného modelu...........ccocvvevecienvecee e 100 g
celkova délka.........ocvevverieieniieies e, 810 mm  hmotnost modelu s doporuéenou vybavou ................. 280 g
celkova nosna plocha .........ccccevvevenennnene. 18 dm”>  nejvyssi doporugena hmotnost modelu ...................... 380 g

Seznam dodavanych dilu:

Trupova gondola GFK s krytem kabiny, trubka CFG @8mm pro trup a kfidlo 2 ks, balsové lamelové oblouky
pro kiidlo a VOP — 4 kusy, stavebni plan 1:1, stavebni navod s fotodokumentaci zakladnich stavebnich kroki.

Doporuéené vybaveni:

Pohonny komplet:

Motor tiidy S280 s pfevodem 3,75 az 5:1 a vhodnou vrtuli, dle pozadovaného odbéru motoru.

Akumulatory 350-500 mAh NiCd — 7-8 ¢lankt, 700mAh NiMH — 6 az 7 ¢lankd, 1250mAh LiON — 2 ¢lanky.
Alternativnim pohonem mize byt motor S400 s vrtuli napiimo 6x3“ a NiCd akumulatory 500 — 600mAh v poctu
6 az 7 ¢lanku.

RC vybava:

Prijima¢ REX 4 plus, REX 5 plus, MZK Nano 4, Hitec, GWS, vSe co nejmensi provedeni.
Serva s hmotnosti 6 — 12g, GWS - Pico, HITEC — HS 55, Graupner C241.
Regulator JES 050, JES 05, SMM 08s, Schulze Slim-8e.

Co je nutno dokoupit pred samotnou stavbou modelu:

Balsové prkénko 1,5-2mm tvrdsi, kulaty dubovy nosnik @3mm, sekundové lepidlo stiedni hustoty, potahovy
papir nebo folie (Airspan, Litespan), ocelovy drat &0,8mm + plastova trubicka. Kousek kuprextitu na paky
kormidel (daji se koupit i hotové), PVC Srouby M3 (M4).
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Stavebni navod

Basic set je sadou zdakladnich stavebnich prvkii, ze kterych si mirné pokrocily modelar miize s minimem nakladii
a vlastnim usilim postavit osvedceny model. Pokud se do stavby pusti zacatecnik, je vhodné, aby své kroky kon-
zultoval s nékym zkuSenéjsim, treba dochazel do modelarského krouzku. Vyhne se tak zbytecnym chybam pri
reSeni nekterych konstrukcnich uzli jenz, vzhledem k variabilité modelu, nelze beze zbytku a vycerpavajicim
zpiisobem popsat.Vykresova dokumentace a stavebni postup je vysledkem mezindrodni Cesko-Slovenské spolu-
prace, je proto mozné, e se na Slovensku doctete néco v cestiné a v Cechdch slovensky.

ZkuSenost je neprenosna a i autor téchto radkii si pri stavbé tuto vétu néekolikrat pripomnél.

Vodorovna ocasni plocha.

Jako prvni je mozno zacit stavét vodorovnou ocasni plochu. Zkusenému modelafi staci pohled do stavebniho
planu, za¢inajicimu poradime jak sestavit zjednodusenou verzi VOP. Pted stavbou si nachystame dostatecné
velkou desku, na kterou lepici paskou pfipevnime vykres (staci pfislusna ptlka) a prekryjeme jej celofanem ¢i
roztiznutym mikrotenovym sackem, ktery zabrani pfilepeni lepenych soucasti k planu.

Lamely tvofici nabéznou hranu VOP je nutno nejprve zkratit na potiebnou délku dle planu. Zatim je nebudeme
prerusovat v mistech zavésu kormidla (pohyblivé ¢asti vodorovné ocasni plochy). Je v§ak vhodné tuto ¢ast
zbrousit do tloustky 1,5-2mm, podle listy tvofici odtokovou
hranu VOP.

Pokud jsou lamely ptipravené pfispendlime je modelaiskymi
$pendliky na plan. Dle vykresu vyfizneme listu odtokové
hrany a také ji pfiSpendlime na plan. Do tohoto zakladniho
ramu vlozime dvé balsové listy Sx3mm, které budou tvorit
hranu zavésu kormidla. Mize to byt i jedna lista 10x3mm
nebo dvé listy 1,5x10mm na sob¢. Ty je ale nutno nejprve
slepit k sobé.

Zbyva osadit zebra, podlozku pod upeviiovaci Sroub a jeji
kryt ve sttedové ¢asti VOP. Tento dil je nutno jiz zalepit se
M spravnym sklonem dle vykresu.

Do zadni ¢asti stiedu kormidla dopliite kousek balsy do kterého bude vetknuta paka z kuprextitu. Vechny spoje
zakapneme sekundovym lepidlem a nechame jej vytvrdit.

Po opatrném (kroucenim) odstranéni $pendlikl kormidlo
sejmeme a zakapneme také z druhé strany. Opét polozeno na
mikroten a zatizeno nechte VOP vytvrdit, nejlépe do druhého
dne.

Dalsim krokem je vybrouseni pozadovaného tvaru. Je nutno
postupovat opatrné, abychom svoji dosavadni praci zbyte¢né
nerozlamali. Brousitkem s brusnym papirem postupujeme
nejprve kolem nabézné hrany kterou si polozime na hranu
pracovni desky a §ikmym tahem smérem dolti ji zaoblime.
Nesnazte se brousit obéma sméry, to, co brousime musi byt
v daném sméru podloZeno, jinak hrozi zaseknuti do materia-
lu a vazné poskozeni celé konstrukce.

Myslete na Komenského a jeho: "Vseliké kvaltovani...".

Zebra zbrousime dle stfedové &asti, a jako spojnici pouzijeme obvodovou &ast konstrukce — lamely. S ostrosti
odtokové hrany to nepfehanéjte, zalezi na pevnosti pouzité balsy, pokud je tato tvrda, stejn¢ se Spatné brousi, no

lamely v mistech pferuseni a dokon¢it srazeni hrany kormidla dle vykresu.
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Pokud ale nemate s potahovanim zadné zkusenosti,
ruku k préci.

Smérovka.

Dokoncovaci operaci je zhotoveni otvord pro upevnéni VOP
k trupu a otvor pro péku kormidla. Pokud je vSe v poradku

a kompletni, je mozno VOP potédhnout papirem nebo f6lii dle
jejich ptikladaného navodu.

V piipad¢ pouziti folie je sice nevyhodou vétsi hmotnost,
ale pohodli pfi praci a nasledna odolnost vyvazi nejenom
zvétsenou hmotnost, ale 1 vEtsi potizovaci cenu. V piipadé,
7e nemame vlastni dilnu, kde miZzeme bez nevrazivosti
ostatnich pracovat s lepicim a vypinacim lakem, je teplem
lepena a vypinana folie nakonec nutnosti.

prizvéte k této praci n€koho, kdo vi své a je ochoten pfilozit

tvaru. Ladné kiivky je mozno vytvofit tfemi zplsoby. Prv-
nim z nich je vyfiznout z prkénka lehké a stfedné tvrdé balsy
tloustky 3mm liSty 3x3mm, nebo je koupit jiz hotové

a smérovku sestavit z nich. Pokud se rozhodneme trochu
usetfit a navic smérovku znacné zpevnit, miuzeme elegantni
ktivky vytvofit pomoci lamel, stejné jako vyskovku a ob-
louky usi kiidel. Staéi z prkénky sily 1,5-2mm natezat po-
ttebné délky list s Sitkou 3mm.

Tyto listy polozime na stil a pfevalcujeme né¢im kulatym,
tieba valeckem na tésto, kromée ztenceni se listy daji snadno
ohnout do potfebného tvaru, bez nebezpeci zlomeni.

Tti lamely sloZené k sob& pomoci Spendlikt, stiidaveé z jedné a druhé strany lamel, opevnime dle vykresu a opa-
trné zakapneme sekundovym lepidlem. Staci kapka co centimetr. Pokud je balza pevna tak, ze se potebny ob-
louk neda vytvotit ohnutim, a taky se ndm nechce lamelovat, nezbude nez jej v poZadovaném tvaru vyfiznout

pifimo.

F

Doplnime zbytek celé konstrukce a v§echny spoje prokap-
neme lepidlem. Po vytvrzeni lepidla opatrné odstranime
$pendliky a jesté jednou malickou kapkou lepidla spoje oSet-
fime ze druhé strany.

Pokud nejsou ve vyskach jednotlivych dila velké rozdily je
snadné zabrousit VOP do rovina a zaoblit ndbéznou

a odtokovou hranu. Po odfiznuti kormidla srazime hrany,
kolem kterych se bude otacet.

Poslednim ukonem pied potazenim je otvor pro paku kormi-
dla. Pred potahovanim je velmi vhodné dokonale odstranit
veskery prach po brouseni. Lze to zafidit vysavacem, kte-
rému pied nasavaci trubkou se sejmutou hubici prikladame
jednotlivé hrany, plochy a zebra. Vzhledem k jejich malé
plose nehrozi, Ze by je vysava¢ svym sacim tahem rozlomil,
opatrnost je v§ak na miste.
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KF¥idlo.

Kfidlo je zakladnim dilem celého modelu a proto mu budeme vénovat potfebnou pozornost jiz pii ptipravé jed-
notlivych dilt. Nejdtive si pfipravime Sablonu pro vyrobu zeber kiidla. Sta¢i si na kopirce zkopirovat ptislusny
dil vykresu s namalovanym zebrem a kopii z kopirky bud’ vystiihnout a obkreslit, nebo Zehli¢kou pfenést na
kousek preklizky, staci i tenka 0,8-1mm.

Hotovou Sablonu pfilozte na dosedaci plochu kiidla na trupové gondole a zkontrolujte, zda se ob¢ kiivky stykaji
celou plochou. Pomoci $ablony z preklizky zhotovené lupenkovou pilkou, vyfizneme Zebra s ptidavkem materia-
Iu na nab&zné hrané, kde budeme pozdéji lepit uhlikovou nabéznou hranu — trubku.

Cim peclivéji budeme postupovat pii vyrobé polotovarii
zeber, tim snaze je dokoncime. Do zeber jiz udélejte také
otvor pro dubovou kulatinu. Tento otvor nam poslouzi

k sevieni zeber pii dokoncovani jejich tvaru.

Vyfiznuta zebra seSroubujeme do jednoho celku, upneme do
svéraku tak, aby jejich horni ¢ast vy¢nivala nahoru a kulatym
pilnikem dokonéime kulaté vybrani. Nespéchat, méfit, az to
bude sed¢t.

Ptechod mezi kulatym vybranim a kiivkou profilu nechejte
~ mirn€ silngjsi, dokonaly prechod budeme brousit az na pfile-
‘ pené trubce.

Zebra v sestavé piebruste i na kiivkach profilu, a po rozloZeni také na plochach. Zkrat'te na potiebnou délku
(s pfesahem asi 3mm) dubovou kulatinu a jeji konce obruste v ihlu, tak aby o vzniklou plosku Sel opfit kus,
ktery bude vyztuzovat ucho kiidla.

Odtokovou listu pfipravte se zatezy pro zebra. Nejprve navlékneme Zebra na kulatinu a v kolmé poloze

je zajistime proti pohybu. V modeléiské diln¢ se budou hodit dfevéné hranolky s rozméry 20x40x60mm, da
se s nimi zafidit spousty uzitecnych a potfebnych ukont. Zde nam pomohou fixovat jednotliva zebra v kolmé
poloze a v potfebné rozteci.

Pokud uzmete n¢jakému ditéti v okoli kostky se skladanymi obrazky, nezapomeiite je vratit. Tak uslechtily sport
a zabava, jako modelafstvi, by nemélo byt spojeno s né¢jakou traumatizujici zkusenosti malého ditéte. Co kdyby
Vam nékdo sebral letadélko.

Na snimku je kazdé Zebro sevieno mezi dva dievéné Spaliky
a zatizeno proti pohybu. Zadni ¢ast zebra je podlozena zatim
pomoci piipravené odtokové listy a shora je vyska zeber
sjednocena trubkou trupu se zavazim. (V tomto ptipadé
vSechno akumulatory z kamer a zdroju UPS.) Po kontrole
rozteci a kolmosti dle planu zakdpneme spoje lepidlem

a nechame jej vytvrdit.

Pted zalepenim uhlikové trubky nabézné hrany je vhodné ji
mirné€ obrousit, lepidlo na ni potom Iépe drzi. Povrch mize
byt jesté z vyroby poznamenan separatorem.

Brousime jemnym brusnym papirem, velmi opatrné a pokud se barva prachu zméni z bilé na ¢ernou, tak konec!
Pfilozime pfesn¢ zkracenou uhlikovou trubku do vybrani v zebrech a zakdpneme malym mnozstvim lepidla.
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Po dokonalém vytvrzeni lepidla sejmeme vSechna zavazi
a hranoly a mtizeme brouSenim dokon¢it hladky ptfechod
mezi trubkou a Zebrem.

Pokud pracujeme ve stisnéném prostoru, je dobré pred dalsi
manipulaci dokon¢it kiidlo zalepenim odtokové hrany. Ome-
zime tak moznost zlomeni zatim volnych koncti zeber. Opét
lepime obracené poloze (spodni stranou k¥idla vzhiru)

se zatizenymi konci zeber néjakym plochym kusem vhodné
délky. Tyto konce zeber jsou zasunuty do vyfezl v odtokové
listé a zakapnuty lepidlem. Smyslem tohoto tkonu je zajistit
plynulou navaznost kiivky horni strany Zeber a plochy odto-
kové hrany.

Dokonceny piechod zebra kiidla a trubky nabézné hrany.

Centroplan dokoncime vlepenim balzové vyplné, jeji tvar je
mozno docilit protazenim ve Skvife nebo o hranu stolové
desky.

Tvar by mél kopirovat spodni hranu zebra a zaroven dokona-
le dosedat na plochu trupové gondoly. Na ptedni stran¢ vy-
bruste na vyplni srazenou hranu, ktera dovoli dosednuti vy-
plné k uhlikové trubce.

Stiedovou ¢ast dokoncime zesilenim pod upeviiovacim Srou-
bem a jeho krytem na horni strané kiidla. Dokoncovaci brou-
Seni by mélo zahladit vSechny nerovnosti a zajistit nepfitom-
nost tiisek a otfepll. S ostrosti odtokové hrany si opét nemu-
sime délat velké starosti. Staci ji zakulatit. Pani aerodyna-
mika nadm to protentokrat snad promine.

Centroplan — pfechod trubka a vypli mezi Zebry.

Usi kiidla si nejprve nachystdme na planu, slepenim obloukt
(obrousenych z obou stran do hladka a na konci

se zeslabenim) s odtokovou hranou. Nemusime lamely zkra-
covat podle planu, v ném je jiz kolmy primét ucha ve sku-
te¢né poloze.

Po vytvrzeni lepidla si k poloZenému kiidlu ucho priklada-
nim zkontrolujeme, piipadné sefizneme sty¢nou plochu od-
tokové hrany tak, aby se dotykala celou svoji plochou.

Ucho kriidla pfipravené k lepeni ve spravné poloze.

Aby se ucho pfi praci zbytecné nepohybovalo, mizeme jej
pod odtokovou hranou podlepit izolepou. V piedni ¢asti by
lamely mély byt na pfedni stran€ vnitini plochy uhlikové
trubky.

Spravny negativ je mozno docilit podloZenim koncové ¢asti
lamely ucha ve vySce 70mm a jeji piedni konec rovné ¢asti
ve vySce 60mm. Sty¢né plochy zakapneme kapkou sekundo-
vého lepidla a pfipravime si dubovou kulatinu k vyztuzeni
ucha a koutové vyztuhy k zesileni spoju.
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‘\\2 Zesileni spoje ucha u odtokové hrany

Zesileni spoje u nabézné hrany ucha.

Ptechod mezi ustim uhlikové trubky a lamelou je dobré za-
slepit a zbrousit do kulata. Nejprve jej oblepime kousky
balsy a po vytvrzeni lepidla opatrné obrousit tak, aby se
brouseni nedotklo lamel.

Dokonceny ptechod mezi trubkou a lamelou ucha.

Na lamelach opatrn€ vybrousime lepené spoje a vSude peclivé uklidime, nebot’ se blizi zaveérecna faze prace na
nosnych a ocasnich plochach — potahovani.

Podle doporuceni duchovniho otce modelu je nejvhodné;jsi
folii pro potazeni material LITESPAN, nebot’ absence lepi-
dla na celé jeho ploSe zabrani slepeni potahu, zejména na
usich kiidel. Pokud si nékdo troufne potahovat folii s teplem
aktivovanym lepidlem, nejspise ziska dalsi cennou zku-
Senost, ze nékterym radam je opravdu lepsi uvétit bez prak-
tického pokusu. Pro potazeni celého modelu staéi zakoupit
1m folie, coz neni finanéné nijak bolestné, a také vhodné
lepidlo - Balsaloc.

Pokud se prece jenom rozhodnete potahovat napfiklad Solar-
filmem Lite, tak jenom doporuc¢ené potadi, horni plocha usi -
opatrné vypnout, dolni plocha usi a znovu fénem opatrné vypnout a nakonec zabalit stfedovou ¢ast kiidla. Vypi-
nani potahu zehlickou, zejména na usich kiidla je celkem spolehlivy zptlisob jak potah slepit, usi a jejich Zebra
zdeformovat, a tak zacit znovu.
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Na fotografiich je model potazeny folii z divodu viditelnosti a nazornosti konstrukce i stavby na hotovém mode-
lu. Zacatecnikiim a mén¢ zkuSenym vsak tento druh potahu viele nedoporucuji.

Zacneme nejmensim a nejjednodussim dilem, smérovkou. Nejprve si nachystame kus folie s asi 10mm piesahem
podle jejiho tvaru. Pfed vlastnim potahovanim si ovéfime spravnou teplotu Zehli¢ky. Folie by se méla pfilepit,
ale bez dotyku na jeji plochu by teplota neméla zptsobit jeji smr§téni. Spickou zehli¢ky opatrné prichytime folii
na nabéznou hranu, spodni, dosedaci dil a na listu pantu kormidla. Na této li§t€ se zatim nesnazte folii prilepit az
na jeji hranu uvnitf.

Samotné kormidlo piilozte do asi Smm velké vzdalenosti a postupujte jako na pevné &asti SOP. Spic¢kou zehlicky
postupné prilepte folii na v§echny obvodové listy a pokud tato drzi, obstfihneme ji kolem nabézné a odtokové
hrany s malym piesahem 2-3mm.

Dosedaci plochu smérovky k trupu ofiznéte té€sné. Presahujici f6lii zehlickou pfilepte a celé kormidlo natocte
0 180° (prilozte jej k pevné casti SOP).

Dostaneme se tak snadno k listam zavésu kormidla a dokon¢ime jeho lepeni. Druhou stranu zpracujeme ob-
dobné.

Teprve poté velmi opatrné vypiname pfipadné nerovnost potahu. Nesnazte se zjistit kolik je toho folie schopna
vlivem tepla utdhnout. Pokud se o to piece jen pokusite, nejspise se kormidlo bude otacet do jedné z krajnich
poloh a nebude drzet rovné v neutralni poloze. Bude v této poloze napruzené vlivem deformace osy otaceni.

Stejnym, ale jest¢ opatrnéj$im zpiisobem postupujeme pii potahovani vodorovné ocasni plochy. Zde dejte hlavné
pozor na slepeni potahu uvnitf jednotlivych poli mezi zebry. Pokud se pohybliva ¢ast vySkového kormidla ne-

z potahu a prilepte novym paskem potahové folie nebo izolepou.

Kfidlo je v pfipadé Litespanu na spodni strané potazeno jednim dilem, na horni plose je samostatné potazena
stiedni ¢ast a kazdé ucho samostatné. Opét pozor na deformace vlivem pfilisného vypnuti potahu. Nejdiive po-
tahneme usi s mirnym pfesahem na krajni Zebra. Ta se nesmi tahem potahu prohnout! Nakonec potdhneme stte-
dovou cast kridla.

Trup.

Pokud vSe dopadlo dobie, miizeme zacit sestavovat trupovou trubku. Prvnim tikolem bude zhotovit dosedaci
plochu pro VOP. Po odfiznuti a zabrouseni konce uhlikové trubky podle tvaru VOP si nachystame kousky balzy
Imm k vytvoreni dosedaci plochy.

Na VOP je dobré polozit kousek mikrotenu, pokud by lepi-
dlo mélo snahu zatéct jinam, nez je potieba. To také zabrani
bilému povlaku, ktery pfi vytvrzovani sekundovych lepidel
vzniké na okolnich plochéch jejich naleptanim..Spolu

s kouskem kuprextitu s vyvrtanym otvorem vSse slozime,

I~

zakapneme a zatizime.

Upevnéni ktidla provedeme vlepenim podlozky pro zavitovy
otvor do trupu a pomoci pfilozeného kiidla si nazna¢ime
misto budouciho otvoru.

Po vytvrzeni lepidla vyvrtame otvor a fizneme do néj zavit
dle pouzitého Sroubu. Pokud by kiidlo vykazovalo snahu se
tocit, staci jej obalit mikrotenem a mezi n¢j a laminat trupové
gondoly kapnout par kapek lepidla, 1épe vSak epoxidu.
Vznikne tak tvarovy spoj podle skutecného ktidla, a ten by
jej mél jistit proti otaceni.

Po vytvrzeni lepidla vyfizneme zavit a ovéiime spravnou polohu VOP. Jeji spodni strana by méla byt rovnobéz-
na s osou uhlikové trubky. Pokud je tomu tak mizeme pfilepit i SOP. O jeji kolmosti a souososti jiz nesmi byt
zadny pochyb.
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Vlepeni uhlikové trubky do trupové gondoly je tieba vénovat nalezitou pozornost, nebot’ se jedna o operaci
ovliviyjici letovou geometrii modelu a nasledné letové vlastnosti. Predpokladem je jiz zhotoveny dil z 10mm
tlusté balzy s vybrousenim pro trubku, ktery budeme vlepovat do trupu. Nejprve si celou sestavu polozime na
vykres a gondolu zatizime proti posunu.

Do gondoly nasuneme ze zadu uhlikovou trubku a vSe vypodlozime tak, aby trubka méla stale stejnou vysku na
plochou, stejné tak jako plocha vyskovky. Na trupovou gondolu ptipevnime ktidlo a pohledem zeptedu se pie-
svédc¢ime, ze VOP, kiidlo i montazni stil jsou rovnobézné. Pokud jsme SOP piipevnily v kolmé poloze je vse
OK.

Pokud trupova gondola lezi svym dnem na rovné plose a uhlikova trubka ocasni ¢asti je s touto plochou rovno-
bézna, stejné tak jako spodni plocha VOP, je mozno trubku v trupu zakapnout lepidlem k balzové vyztuze. Zadni
spoj na konci.gondoly zatim nechame suchy, bez lepidla.

Pokud by po ptipevnéni VOP bylo ziejmé, Ze jeji spodni strana smérem dozadu stoup4, je nutno ocasni trubku
zalepit tak, aby tato plocha VOP byla rovnobézna s montazni rovinou.

Pokud je vse jak ma byt, malou kapkou sekundového lepidla zakapneme spoj ke kterému je vpiedu pfistup a ne-
chame vytvrdit. Teprve na sestavé, se kterou lze volné manipulovat znovu zkontrolujeme geometrii modelu

a dokonc¢ime lepeni dostateénym mnozstvim lepidla do v§ech spoji. Pokud bychom zjistili néjakou chybu, odlo-
mime uhlikovou trubku z jejiho balzového loZe (jinde zatim na$tésti neni zalepena) a v§e znovu a lépe!

Cely sestaveny drak modelu by mél na vaze ukézat maximalné 100g, coz se da snadno dodrzet, nebot’ tuto hmot-
nost mizeme ovlivnit jen vybérem balzy, a té je v modelu poskrovnu, mnozstvim lepidla, toho je jest¢ mén¢
a pouzitym potahem.

Osazeni modelu elektronickou vybavou zaéneme montazi
ocelovych dratl a k nim pfislusejicich ¢asti pro pfenos pohy-

pr\ E,x-ti-t 1”” bu serv na kormidla.

Paky kormidel vyfizneme z kousku kuprextitu poté, co do
né&j navrtame nejdiive piislusné dirky. Je jednodussi ofiznout
& dirky, nez se trefovat na malickych packach do mista, kam
2 by mél byt otvor umistén.

o Vyfiznuté a obrousené paky kormidel.

Tvar pak je dan pozadavkem zabezpecit polohu otvoru pro ocelovy drat kolmo nad osou otac¢eni kormidla. Pfi
pohybu se otvor v pace musi pohybovat po stejné ¢asti kruznice na ob¢ strany. Pokud by tomu tak nebylo, jedna
se o tzv. diferenciaci (rozdil) mezi otdCenim na jednu nebo druhou stranu. To je sice (za urcitych podminek)
zadouci u kiidélek, ale u vyskovky by to nemélo byt jeji vlastnosti, a u smérovky bychom se asi dost divili, po-
kud by model zatacel na kazdou stranu jinak ochotné.

Takze u ni specialné dejte pozor na polohu otvoru pro tdhlo. V neutralu kormidla bychom méli naméfit kolmici
z otvoru do osy zavésu, do osy otaceni.

Samotné uchyceni tahel je realizovano pomoci jeho obalu, ktery se prodava spole¢né s nim jako lanovod 0,8mm.
Obcas je materialem této trubicky teflon, coz je sice vyborné z hlediska kluznych vlastnosti, avsak budete mit
jisté problémy, jak je spolehlivé prilepit. Pokud ziskame pfislusny drat bez této trubicky, je mozno si je zhotovit
naptiklad navinutim kousku hnédé lepici pasky. Po neékolika pokusech se ndm to urcité povede a navic bude
bajecné drzet na uhlikové trubce.
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Pokud mame nachystany pottebny pocet trubi¢ek vedeni dratu, miizeme je navléknout na néj a ptichytit kolicky
na pradlo k uhlikové trupové trubce. Draty maji spravnou délku s pfesahem a v trupové gondole jsou jiste jiz
pottebné otvory zhotovené vrtanim, a tak se nase usili soustfedi na spravnou polohu jednotlivych trubicek, stejna
rozte€, piimy smér a pfesna symetrie by méla byt n¢kolikrat zkontrolovana zkoumavym pohledem ze vSech
moznych uhla.

JestliZe je nas technicky cit pohledem i méfenim uspokojen
zakapneme vedeni malou kapkou lepidla, nelijte to tam rov-
nou z lahvicky, nejdiiv na zaSpicaténé diivko ve vodorovné
poloze, teprve nad mistem lepeni pieklopit Spi¢kou dolu a
navést tak kapicku kam patfi.

Usazené draty tahel kormidel ve vedeni na trupové trubce.

Po vytvrzeni lepidla zkontrolujeme hladky chod ocelovych
tahel a mizeme je vytvarovat do potfebného tvaru, na kon-
cich ohneme cca 3 mm do pravého thlu, toto zakonceni bude
navléknuto do otvoru paky kormidel, a asi 10-15mm za po-
slednim vedenim (mezi vedenim a pakou kormidla) mirné
ohneme drat tak, aby sam ochotné sméfoval ke své pace.

Pfesné tvarovani tohoto ohybu zajisti minimalni tfeni a snizi
pottebnou silu k pohybu kormidla.

Ohnuté konce tahel v pakach kormidel.

Ostruha je zhotovena ze zbytku ocelového dratu ohnutého
podle vykresu. Tento tvarovany drat polozime na jednu bo¢-
nici z balzy 1mm a vyplnime trojuhelnikovym kouskem
uvnitf a lichobéznikovym kouskem nad dratem.

To vse kryto dalsi bo¢nici vytvoii 3 mm silnou ¢ast kterou
po vytvrzeni lepidla a vybrouseni mtizeme pfilepit k trupové
trubce.

Na snimku je tento dil potazen folii a lepeny kout, stejné jako balzové loze VOP, obarveno ¢ernou barvou.

Motor.

Instalace motoru bude popsana velmi stru¢né, je totiz zna¢né poplatna skute¢nému provedeni prevodovky a
dostupnym tchytiim na ni, ¢i na motoru samotném. V mém piipad¢ jsem na motor namotal kousek hnéd¢ lepici
pasky a po jejim zaschnuti zjistil, Ze nejde moc dobie pretdhnout pies konec motoru. Nachystal jsem si balsovou
vani¢ku z 10mm silného prkénka ve tvaru motoru a trupu a vSe v pozadované poloze zakapnul lepidlem. Praxe
ukdze, zda toto fesSeni staci. Pfedpokladem takovéhoto jednoduchého feseni je dokonale vyvazna vrtule. Pokud si
jejim vyvazenim nejsme moc jisti, bude tieba cely pohonny komplet jesté pfipevnit v pfedni ¢asti, co nejblize

vrtule. Takhle to dopadlo.

Uchyceni motoru v trupu.
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Serva a jejich instalace.

Serva si nejprve nachystame spolu s pakami a blimpem pro uchyceni tahla. Blimp z elektrikatské svorky ma tu
vyhodu, Ze jeden konec ocelového dratu zistane rovny, a tak se tahla daji vytahnout kdykoli z modelu, stejné
tak, jako serva. Navic v pripadé havarie blimp dovoli posun ocelového tahla a chrani tak servo, a hlavné jeho
prevody, pied poskozenim. Pokud nechceme vyrabét podlozky k jejich zajisténi na pakach serv, 1ze vse koupit
najednou u dodavateltt mikrovybaveni pro RC. To, Ze je blimp namontovan Sroubkem dold, je snad jasné, serva
v trupu budou umisténa pakou dold a my se tak snadno dostaneme Sroubovackem ke Sroubecktim.

Servo s pakou a blimpem.

Uchyceni serv v trupu je provedeno oboustrannou lepici
paskou, tzv mechovkou, coz je asi 1mm tlusta, mékka paska
s lepivou plochou na obou stranach.

Na prvni pohled se mize zdat, ze to nebude nic moc drzet,

ale az budete chtit servo z trupu vyjmout, poznate jak kruté
a nezaslouzené jste pasce kfivdili. Ponékud mensi nadSeni

budi jeji cena :-(

Vnitini usporadani modelu.
Pfijimac je pfichycen oboustrannou samolepici paskou ke
spojce trupové trubky a laminatové gondoly.

Regulator je vhodné umistit tak, abychom méli snadny pfi-
stup k napajecim vodi¢tm pii vyméné baterii.

Asi bude nutné mu prodlouzit piivody od baterie.

Pokud serva ptilepujeme k trupové gondole oboustrannou
samolepici paskou, je lepsi je neumistovat pfesné naproti,
nemohli bychom stisknout servo a sténu prsty.

Také paky proti sobé mohou pfi sevieni trupu o sebe zavadit,
coz lze takto eliminovat.
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Kabina.

Uchyceni laminatového krytu kabiny se da zajistit kusem dratu, ktery jsme pouzili na tdhla kormidel.

Nejprve ho pomoci plochych klesti vytvarujeme do vhodného tvaru dle obrazku. Délka tohoto ohnutého kusu je
asi 0 5-7 mm vétsi, nez kryt kabiny v podélné své ose.

|

Pocatecni tvar dratu tichytu kabiny.

Na jednom konci mirné ohneme asi Smm, na druhém ohne-
me skoro hacek a vSe vlepime do kabiny pomoci kousku
balzy.

Drat vlepeni do krytu kabiny a jeho tvar.

Pfi samotném nasazovani sta¢i del$i kus dratu zasunout pod
laminat trupové gondoly a kabinku zasunout smérem vzad.
V okamziku, kdy zahnuty konec na druhé stran¢ kabinky lze
zasunout do otvoru gondoly kryt posuneme vpied a nechame
jej aby zapadl do svého reliéfu.

Nasazovani krytu kabiny.

Pokud je kryt kabiny na svém misté a nic nam v trupu nehr-
ka, nic neptekazi serviim v pohybu, sestavime cely model a
pokusime se jej vyvazit s vlozenou akumulatorovou sadou.
Jde o to, zjistit polohu akumulatoru v trupu a tak si nachystat
néjaky doraz, kam az sadu v trupu natlacit. Aretovat baterii
ve spravné poloze je mozno pruznym ocelovym dratem,
nebo néjakou destickou s pevnéjsiho molitanu, ¢i kousku
EPS.

Zvlastni pozornost vénujte poloze vodorovné ocasni plochy,
jeji nespravné provedené uchyceni muze tuto plochu vyklo-
nit zadni ¢asti nahoru a model by se choval "divné". Mél by

miru rychle. Spodni strana VOP musi byt rovnobé&zna s osou ocasni trubky, pokud VOP mirné klesa, neni to na
zavadu. Jeji dosedaci plocha se da v piipad¢ potieby vypodlozit, Pokud by VOP smétovala koncem vzhiru, uz

toho na podkladani moc neni k dispozici.
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Zalétavani.

Pockame na vhodny, pokud mozno, vétru prosty den. A zajdeme na mirny svah, s mirnou vegetaci na zemském
povrchu. Hluboka orba neni ideélni pfistavaci plochou a strni§té¢ nam asi trochu upravi potah modelu. Zkuste si
predstavit, Ze v tom modelu mate svoji bradu na $picce trupu a podle toho hledejte vhodny terén. Pfed prvnim
hodem zkontrolujte funkénost a smysl vychylek serv. Také motorova zkouska neni od véci. Vychylka smérovky
by méla dosahovat minimalné 25mm na kazdou stranu, vySkovka maximalné 15mm. Vétsi vychylky u smérovky
nejsou na zavadu, naopak u vySkovky bychom mohly mit problém ustalit rozhoupany model, pokud je vyskové
kormidlo pfili§ citlivé vlivem velké vychylky. Pokud nam to vysila¢ dovoluje, je vhodné pouzit
S-charakteristiku, ktera citlivost kolem neutralni polohy snizuje.

Takovy detail, jako vysunuta anténa, byva obcas také velkoryse, v navalu adrenalinu, pehlédnut.

Model odhod’te, nepfili§ razantné, ptfed sebe, jako bychom chtéli trefit bod na plose asi Sm pted sebou (na ro-
Viné) nebo s cea 10° ﬁhlem dolﬁ Levou ruku kontroluj eme packu V}'/ékového kormidla av pfipadé ie model své
nutné ho posunout dozadu. Pokud naopak model "vyplave" z klesavé drahy, packou vyskovky potlad¢ime, jinak
by se model pii svém stoupani zastavil a padl k zemi ztratou rychlosti a tim i vztlaku. TEZiste je tieba posunout

v pred posunutim baterii ve stejném sméru, také doptedu.

V ideélnim stavu model sestupuje pod stejnym thlem po celou dobu letu. Dal§im pokusem jiz mtize byt moto-
rovy let.

Model neni ostép, a proto ho nehéazejte Sikmo vzhtiru, ale rovné pied sebe, (dostate¢nou rychlosti) a pokud jsme
na svahu, klidn¢ mirn¢ dolii. Model nabere potiebnou rychlost a sdm zaéne stoupat. Pfi tom je tieba hlidat thel
stoupani, a pokud by hrozilo pfili§ strmé stoupani, ztrata rychlosti a pad, je tteba potlaéit vyskovkou a korigovat
snahu modelu o vzpinani. Tento jev je siln€ zavisly na vykonu na hfideli vrtule, pamatujte, ze i tento vykon se da
regulovat pac¢kou na vysilaéi, jsou i jiné polohy nez "plny knedlik" a vypnuto.

Pokud model leti mirné vzhiiru, je mozné se pokusit o par prvnich zatacek. To, Ze model provede zménu sméru
letu neni jen vysledkem pohybu smérového kormidla. Poté, co se model nakloni je tfeba mirné pfitihnout

a zmirnit snahu o sestup, neutrdl sméru a nasledné i vyskovky ndm vrati model do pfimého letu. Snaha zatocit
jenom smérovkou asi bude korunovéana pouze zahybanim modelu (od slova hybat se) ale moc pékné to na pohled
nebude, o vlivu na smér letu nemluve.

Diky pouzitému profilu je let modelu pomaly a klidny, pfi pfetazeni se zhoupne a chova témér jako padakové
ktidlo (to ma skoro stejny pouzity profil). Model je idealnim pomocnikem pro obnoveni reflexd po delsi pre-
stavce, nebot’ ndm toho az neskuteéné mnoho promine. Také novopeceni piloti si s nim poradi, aniZ by je zkuse-
néjsi kolega vedl jinak, nez vlidnym slovem. Pokud se nam model zda pfili§ hodny a pomaly staci piidat zateéz

v podobé¢ vétsich baterii a plo$né zatizeni vykona své. Speed 400 napfimo s vrtuli 6/3“ jiz dovoli zaradit si tak,
jak to zvolena koncepce fizeni =

modelu (vySkovka, smérovka)
dovoli.

Mnoho prijemnych chvil pri
stavbé, a také neméné letovych
zazitkii preje autor modelu Palo
Lishak a test pilot Petr Sysala.

Cely tento navod véetné barev-
nych fotografii a snimkii z letu
modelu je také k nahlédnuti na
internetové adrese: sysa-
la.webpark.cz

- fﬂﬁ.i"‘" 4&" ﬁ

Ani tato nebezpecné vyhlizejici situace neskoncila havarii, model se bez potizi vznesl opét do vysky...
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